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332 H. Errrr: Aufstellung einer Druckskale und deren experimentelle Erprobung bis 20000 at. 000 G Phest

Die Druckschraube (s. Abb. 2) besteht aus einem
Kolben, der mittels einer Schraubenspindel in einen
geschlossenen Raum hineingedriickt wird, so daf} die
zu Beginn vorhandene Druckfliissigkeitsmenge auf
kleineren Raum zusammengepreBt wird. Hier isv ein
Nachholen der Druckfliissigkeit nicht ohne weiteres
maoglich, wonl aber kann der Druck nach seiner Er-
zeugung kontinuierlich auf etwas hhere wie niedri-
gere Werte geindert werden. Die in der PTR/DAMG
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Abb. 2a u. h. Druckschraube, a von oben, b von der Secite gesehen.

mit einer Druckschraube erreichten Drucke sind von
der GroBenordnung von etwa 2000 at.

Die hydraulische Presse (s. Abb. 3) ist fiir die Br-
zeugung sehr hoher Drucke besonders geeignet. Auch
bei ihr wird ein Kolben in einen abgeschlossenen
Raum hineingedriickt, und zwar durch das Voran-
treiben eines mit ihm in Verbindung stehenden
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Abb. 3. Schema einer hydraulischen Druckpresse.

zweiten Kolbens von wesentlich gréferem Quer-
schnitt. Dieser Kolben groBerer Fliche bildet den
Abschluf eines Druckraumes (Niederdruckraum), in
dem z. B. mittels einer Ventilpresse ein Uberdruck
hergestellt wird. Unter Einwirkung dieses Uberdrucks
bewegt sich der groBe Kolhen und treibt den schma.
Joren vor sich her in den Hochdruckraum hinein.
Dieses Prinzip bictet dio grofte Auseicht, besonders
hoho Drucke zu erzeugen.

ite sind aber noch besondere Voraussetzungen
zum Frreichen digses Zieles notwendig: Vor allom
wind es Fordarungen, die an Material sowis die Form
den Haahdpieleranman tind an dis Deiekiibertragungs-
tisniglolt gestellt worden milasen, Daa zum Authia
cino Proste it sorwantnd MRUpl, ol
['A%%'teﬁ‘é”&éé‘ 'Hiimes ist so durchzubi)ideh, daBl mog-

lichst keine sackgassenartige Stellen entstehen, aug
denen Gase schwer zu entfernen sind. Jede zuriick.
bleibende Gasblase aber verhindert infolge ihrer star.
ken Komprimierbarkeit das Erreichen eines hohen
Druckes.

Das von dem Kolben nicht ausgefiillte und fiir den
Versuch nicht benotigte Volumen — also der schid.
liche Raum - ist so klein wie moglich zu wiihlen,
Der Hochdruckraum, der den Versuchskorper ent.
hiillt, wird zwecks gleichmaBiger Ubertragung des
Druckes gewohnlich mit, einer Fliissigkeit gefiillt, die
je nach der gewiinschten Héhe des zu errcichenden
Druckes auszusuchen ist. Zweckmiflig wird eine
solche Fliissigkeit gewiinlt, die bei mittlerem Druck
noch gut liquid bleibt, die bei dem hochsten MeR.
druck nicht teigig wird, wohl aber mit steigendem
Druck an Zihigkeit zunimmt, damit die Abdichtung
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Abb. 4. Kompressibilitit einiger Flilssigkelten in Abhiingigkeit vom
Druck. .

des Kolbens erleichtert wird. Dieses Teigigwerden
der Druckfliissigkeit ist wegen des schlechten Druck-
ausgleiches durch sie und in ihr sehr zu beachten.
Auch soll die Ubertragungsfliissigkeit eine gewisse
Schmierfihigkeit besitzen. Ist dies nicht der Fall, so
sind die beweglichen Teile besonders zu schmieren.
Ferner ist bei der Auswahl der Fliissigkeit, darauf
zu achten, daB deren Kompressibilitit gering ist.
Andernfalls wiirde ein betriichtlicher Teil des Hoch.

_ druckraumes allein fiir die Raumgewichtsinderungder

Fliissigkeit benotigt werden und fiir den eigentlichen
Zweck der Druckerzeugung verlorengehen. Wie in
Abb. 4 gezeigt, nimmt die Kompressibilitit von
Fliissigkeiten mit dem Druck sehr stark ab. Hat eine
Ubertragungsfliissigkeit bei niedrigeren Drucken eine
hohe Kompressibilitit, so kann den dadurch hervor-
gerufenen Schwierigkeiten durch eine geeignete, im
nichsten Absatz dargelegte Versuchsfithrung begegnet
werden. Zur Erlinterung mag als Zahlenbeispiel an-
gogoben worden, daB hei iiblicher Kompressibilitit
} des Volumens bei Erhéhung des Druckes von 1 nuf
12000 at allein durch die Raumgewichtaverindernng
der Ubertragungsflilsaigheit bendtigt wird.

Da s im wosentlichen die niedrigeren Drucke sind,
bat denen die Flinsighkoit atark kompresaibiel fut, kann
man den Versuch in der Weige durchfithren, daflman
gwenkn Uharbriielning dioaes Goblotes zn Boginn des
Varm;(uhm‘ eimm' Vomru{:k heratellt, Dieser Ibi'vgt
gweolmifigorwelee swinchen 8000 ynd KOO0 at, Man
i %’3&3 A §}3}$"€% L
?\er, setzt, dann die ‘_leder rucks
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